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２色の外観
・クリア
・ブラック

SST 塗膜 3μm以下で
ボルト，
ナット部品に
適している。

摩擦係数(μ）
0.28～0.37
※亜鉛メッキ＋
　三価クロメートと同等

高耐食 色調 嵌合性 摩擦係数の
制御

高耐食 嵌合性 ＋ 摩擦係数の調整
●亜鉛ニッケルめっきからの切換え

・コストダウン
・耐食性の強化ト

ン
イ
ポ

【亜鉛めっき＋３価クロメート＋JNコート】
●めっきダマリの解決

1.膜厚の厚いジンクリッチコーティングからの切換え

2.各自動車メーカーの
　要望される摩擦係数へ
　調節可能です。

めっき
ダマリ⇨⇨

美しい黒色 高耐食
●亜鉛めっきＢＺからの切換え

・耐食性の強化
・美しい黒色外観ト

ン
イ
ポ

【亜鉛めっき＋３価クロメート＋JNコート】

⇨
●亜鉛鉄合金からの切換え

・コストダウン
・耐食性の強化
・美しい黒色外観ト

ン
イ
ポ

【亜鉛めっき＋３価クロメート＋JNコート】

⇨

●グリーンめっきからの切換え

・環境対応
・耐食性の強化ト

ン
イ
ポ ・薄膜で嵌合性良好

・高耐食
・摩擦係数調節可能ト

ン
イ
ポ

【亜鉛めっき＋３価クロメート＋JNコート】 【亜鉛めっき＋３価クロメート＋JNコート】

【摩擦調整材⇒JNコート】
⇨

＋

ステンレスのような外観 ＋

コーティング

クリア

ブラック

高耐食
●ステンレスからの切換え

・コストダウン
・キレイな
   ステンレス調の外観

・コストダウン
・キレイな
   ステンレス調の外観ト

ン
イ
ポ

【亜鉛ニッケル＋３価クロメート＋JNコート】

⇨
●ステンコートからの切換え

ト
ン
イ
ポ

【亜鉛ニッケル＋３価クロメート＋JNコート】

⇨

ステン色
めっき処理に塗装の技術を融合した

亜鉛・亜鉛合金めっき用の

ブラッククリア

5 . 提 案

。



JN COATJN COAT 亜鉛めっき亜鉛めっき

4 下地 亜鉛めっき＋三価クロム化成処理
コート
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なし JNコートクリア JNコートブラック

【クリア】

特殊シリカオリゴマーを使用した、従来にはない高防錆性コーティング。

《塩水噴霧試験 ( JIS  Z  2371準拠 )》

JNコートは3μm以下の皮膜で勘合不良が発生しにくいコーティングです。

バリアー効果，高い密着性，修復効果により高い防錆機能を発揮します。

①バリアー効果
⇒腐食電位が発生しない

②高い密着性
⇒白錆拡大を抑制

③修復効果
⇒錆の進行を抑制

【ブラック】
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1 . J Nコートとは

2 . 処 理 工 程

《ＳＳＴデータ》

《断面写真》

《規格値》

3 . 防 錆システム

4 . J Nコート特長

JN COAT層

亜鉛・亜鉛合金めっき層

三価クロム
化成処理層

電解質を含む水滴など

JNコート皮膜は非伝導性のため、高いバリアー効果
が得られ、金属間の腐食電位の発生を防止します。

①バリアー効果

JNコートが下地の金属と化学結合するため優れた
密着力が得られ、錆の進行・拡散を防ぎます。

②高い密着性

JNコートはシリカ系オリゴマーを含有しているた
め 、キズに対し修復効果が得られます。

③修復効果

①薄膜

三価クロム化成処理のトップコートとして JNコート処理をすることで
高い耐食性と安定性を実現します。

②高耐食

平滑な表面

レベリング効果
＋

《表面状態》

均一な金属色 美しい黒色の外観

③安定した色調

1.8μm
2.5μm

三価クロム
化成皮膜層

JN COAT
(透明)層 JN COAT

(黒色)層

亜鉛めっき層亜鉛めっき層

三価クロム
化成皮膜層


